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Elementy maszyn 9

GN 918

Dzwignie z mimosrodem

Stal, dociskanie promieniowe, z trzpieniem gwintowanym,
montaz od strony operatora, montaz od tytu

SPECYFIKACJA
Wykonania

- Typ KV / KVS / KVB: z dZwignig, ramie wygiete (wielokarb)
- Typ GV / GVS / GVB: z dZwignia, ramie proste (wielokarb)
- Typ SK / SKS / SKB: z gniazdem sze$ciokatnym
Kierunek zaciskania

- Typ R: obrét w prawo (jak na rysunku)
- Typ L: obrét w lewo

Stal
Wersja z Trzpien gwintowany

- Krzywka i podkfadka
stal hartowana
- Trzpien gwintowany azotowany
Klasa wytrzymatosci 8.8
- Dzwignia
Powierzchnia oksydowana na czarno
Wersja z Montaz od strony operatora

- Krzywka mimosrodowa, tuleja centrujaca i podktadka oporowa
stal hartowana

- Sruba z tbem walcowym DIN 912-12.9

- Dzwignia
Powierzchnia oksydowana na czarno

Wersja z Montaz od tytu

- Krzywka mimosrodowa, tuleja gwintowana i podktadka oporowa
Stal hartowana

- Sruba z tbem walcowym DIN 912-12.9

- Podktadka hartowana

- Dzwignia oksydowana na czarno

Gatka DIN 319 (patrz strona 538)

Tworzywo, duroplast

Kolor czarny, wykonczony na potysk

INFORMACJE

DZzwignie mimosrodowe GN 918 umozliwiaja szybkie i bezpieczne
mocowanie i zwalnianie w stosunkowo duzym zakresie skoku i z
duza sita docisku. Ksztatt krzywki gwarantuje, ze sita mocowania
jest taka sama w kazdym potozeniu katowym, ponadto krzywka jest
samohamowna. DZwignia z gatka kulista w wykonaniach KV / KVS /
KVB i GV / GVS / GVB potaczona jest z krzywka za posrednictwem
wielokarbu tak, ze mozna ustawi¢ jej najkorzystniejsze potozenie katowe
w trakcie montazu. Podczas montazu ramie dZzwigni moze by¢ ustalone w
pozyciji, ktéra bedzie najbardziej optymalna dla jej zakresu pracy.

Wersja z Trzpien gwintowany

Dzieki zastosowaniu podkfadki oporowej eliminuje sie potrzebe
specjalnych wymagan dotyczacych wykonania otworu montazowego,
dzieki czemu montaz jest réwniez mozliwy na stotach z rowkami teowymi.

Wersja z Montaz od strony operatora

Mocowanie za pomoca $ruby od strony operatora zapewnia wiekszy
zakres mocowania. Aby krzywka mogta bezpiecznie przeja¢ sity
mocujace wymagana jest minimalna gteboko$¢ wkrecania $ruby
mocujacej — wymiar t. Podktadka oporowa centrujgca zapewnia ochrone
przed niedopuszczalnymi sitami bocznymi, dziatajgcymi na $rube z them
walcowym.

Wersja z Montaz od tytu

Sposéb mocowania krzywki od tytfu pozwala na jej uzycie w
elementach, ktére nie posiadajg gwintu wewnetrznego. Wytrzymata
podkfadka oporowa przejmuje i przenosi powstajace naprezenia i sity
w srubie mocujacej. Podktadka oporowa centrujaca zapewnia ochrone
przed niedopuszczalnymi sitami bocznymi, dziafajgcymi na $rube z them
walcowym.

2 3/2024
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DANE TECHNICZNE

- Dane techniczne(patrz strona )

- Dane dotyczace wytrzymatosci $rub (patrz strona A20)
- Wiasciwosci tworzyw(patrz strona A2)

Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.
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Typ KV / GV Typ SK
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*Uzupetnij oznaczenie o: 2z
R
Obrot w prawo (jak na rysunku) Obrét w lewo
GN 918-KV (o]
Oznaczenie di-0.5 d2 ds ds ht h2 hax hs Y I 2z 52 ’%
GN 918-40-KV-* 40 M8 25 20 10 31 55 31 0.2 8 100 177 %
GN 918-50-KV-* 50 M 10 30 24 12 35 62 36 0.2 11 116 297 &
>
GN 918-GV *g
Oznaczenie di-0.5 d2 d3 de h1 h2 haz hs h7z I 2% 52 %
GN 918-40-GV-* 40 M8 25 20 10 31 55 31 0.2 8 100 176 o
GN 918-50-GV-* 50 M 10 30 24 12 35 62 36 0.2 11 116 297
GN 918-SK
Oznaczenie di-0.5 d2 de h1 h3 h7= I A/F 52
GN 918-40-SK-* 40 M8 20 10 215 0.2 8 15 88
GN 918-50-SK-* 50 M 10 24 12 24.5 0.2 11 19 160
Waga typ R

Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.

3/2024
Powielanie naszych rysunkow zawsze z podaniem zrédta pochodzenia ele‘a+Ganter 3
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Elementy maszyn 9

GN 918

Dzwignie z mimosrodem
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*Uzupetnij oznaczenie o:

R
Obrét w prawo (jak na rysunku)

|
< o
= =
\AA/
T& L f &T
f f

DIN 912

L
Obroét w lewo

Wielokarb

Sruba z tbem walcowym

Tuleje pozycjonujace

GN 918-KVS
Oznaczenie di-0.5 I d2 ds daho de h1 h2 ha=z hs he-0.1 h7= l2% 52
GN 918-40-KVS-*-10 40 10 M6 25 9 20 10 36 55 31 25 0.2 100 179
GN 918-40-KVS-*-15 40 15 M6 25 9 20 10 36 55 31 2.5 0.2 100 180
GN 918-40-KVS-*-20 40 20 M6 25 9 20 10 36 55 31 25 0.2 100 181
GN 918-40-KVS-*-25 40 25 M6 25 9 20 10 36 55 31 2.5 0.2 100 182
GN 918-40-KVS-*-30 40 30 M6 25 9 20 10 36 55 31 2.5 0.2 100 183
GN 918-40-KVS-*-40 40 40 M6 25 9 20 10 36 55 31 2.5 0.2 100 185
GN 918-40-KVS-*-45 40 45 M6 25 9 20 10 36 35 31 25 0.2 100 185
GN 918-40-KVS-*-50 40 50 M6 25 9 20 10 36 55 31 2.5 0.2 100 186
GN 918-40-KVS-*-60 40 60 M6 25 9 20 10 36 55 31 25 0.2 100 188
GN 918-40-KVS-*-65 40 65 M6 25 9 20 10 36 55 31 2.5 0.2 100 190
GN 918-40-KVS-*-70 40 70 M6 25 9 20 10 36 55 31 2.5 0.2 100 192
GN 918-40-KVS-*-80 40 80 M6 25 9 20 10 36 55 31 2.5 0.2 100 193
GN 918-40-KVS-*-90 40 90 M6 25 9 20 10 36 35 31 2.3 0.2 100 196
GN 918-50-KVS-*-12 50 12 M8 30 11 24 12 41 62 36 2.5 0.2 116 297
GN 918-50-KVS-*-22 50 22 M8 30 1 24 12 41 62 36 25 0.2 116 301
GN 918-50-KVS-*-32 50 32 M8 30 11 24 12 41 62 36 2.5 0.2 116 305
GN 918-50-KVS-*-42 50 42 M8 30 1 24 12 41 62 36 25 0.2 116 308
GN 918-50-KVS-*-52 50 52 M8 30 11 24 12 41 62 36 2.5 0.2 116 313
GN 918-50-KVS-*-62 50 62 M8 30 1 24 12 41 62 36 2.5 0.2 116 316
GN 918-50-KVS-*-72 50 72 M8 30 1 24 12 41 62 36 25 02 116 320
GN 918-50-KVS-*-82 50 82 M8 30 1 24 12 41 62 36 25 0.2 116 324
GN 918-50-KVS-*-92 50 92 M8 30 11 24 12 41 62 36 25 0.2 116 326
GN 918-50-KVS-*-102 50 102 M8 30 1 24 12 41 62 36 25 0.2 116 324
GN 918-50-KVS-*-112 50 112 M8 30 11 24 12 41 62 36 2.5 0.2 116 333
Waga typ R
Z 3/2024 elesa+Ganter® Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.

Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.
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Wykonania KVS / GVS Wykonania SKS 2

E = :

o = 4
_Ai)-g.

T { l % i T 5

f f 6

) Sruba z tbem walcowym
L DIN 912 7
8

Wielokarb Sruba z tbem walcowym

Tuleje pozycjonujace

11

12

13
14
Krzywka

de Czop 15

16

*Uzupetnij oznaczenie o: 17

R L

Obrét w prawo (jak na rysunku) Obroét w lewo 18

GN 918-GVS 1
Oznaczenie di-0.5 I d2 ds daho de h1 h2 ha= hs he-0.1 h7= 2% 5

GN 918-40-GVS-*-10 40 10 M6 25 9 20 10 36 55 31 25 0.2 100 178 20
GN 918-40-GVS-*-15 40 15 M6 25 9 20 10 36 55 31 25 0.2 100 178

GN 918-40-GVS-*-20 40 20 M6 25 9 20 10 36 55 31 25 0.2 100 180 21
GN 918-40-GVS-*-25 40 25 M6 25 9 20 10 36 55 31 2.5 0.2 100 180

GN 918-40-GVS-*-30 40 30 M6 25 9 20 10 36 55 31 2.5 0.2 100 182 22
GN 918-40-GVS-*-40 40 40 M6 25 9 20 10 36 55 31 2.5 0.2 100 183

GN918-40-GVS-*-45 40 45 M6 25 9 20 10 36 55 31 25 02 100 184 23
GN 918-40-GVS-*-50 40 50 M6 25 9 20 10 36 55 31 25 0.2 100 184
GN 918-40-GVS-*-60 40 60 M6 25 9 20 10 36 55 31 25 0.2 100 186
GN 918-40-GVS-*-65 40 65 M6 25 9 20 10 36 55 31 2.5 0.2 100 188
GN 918-40-GVS-*-70 40 70 M6 25 9 20 10 36 55 31 2.5 0.2 100 190
GN 918-40-GVS-*-80 40 80 M6 25 9 20 10 36 55 31 2.5 0.2 100 192
GN 918-40-GVS-*-90 40 90 M6 25 9 20 10 36 55 31 25 0.2 100 194

GN 918-50-GVS-*-12 50 12 M8 30
GN 918-50-GVS-*-22 50 22 M8 30
GN 918-50-GVS-*-32 50 32 M8 30
GN 918-50-GVS-*-42 50 42 M8 30
GN 918-50-GVS-*-52 50 52 M8 30
GN 918-50-GVS-*-62 50 62 M8 30
GN 918-50-GVS-*-72 50 72 M8 30
GN 918-50-GVS-*-82 50 82 M8 30
GN 918-50-GVS-*-92 50 92 M8 30
GN 918-50-GVS-*-102 50 102 M8 30
GN 918-50-GVS-*-112 50 112 M8 30

—
—

24 12 41 62 36 2.5 0.2 116 297
24 12 41 62 36 25 0.2 116 301
24 12 41 62 36 2.5 02 116 305
24 12 41 62 36 25 0.2 116 308
24 12 41 62 36 2.5 0.2 116 313
24 12 41 62 36 25 0.2 116 316
24 12 41 62 36 2.5 02 116 320
24 12 41 62 36 25 0.2 116 324
24 12 41 62 36 2.5 0.2 116 326
24 12 41 62 36 25 0.2 116 324
24 12 41 62 36 2.5 0.2 116 333

cEcEcEEERE
Elementy maszyn 9

Waga typ R

Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.

3/2024
Powielanie naszych rysunkow zawsze z podaniem zrédta pochodzenia ele‘a+Ganter 5



GN 918 Dzwignie z mimosrodem 58

2 Wykonania KVS / GVS Wykonania SKS
’ 2 % | =
4 i 5
_Ai)-g.
6
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) Sruba z tbem walcowym
7 I DIN 912
8

10

Wielokarb Sruba z tbem walcowym

Tuleje pozycjonujace

11

Elementy maszyn 9

12

13

14

Krzywka

15 ds Czop

16

7 *Uzupehij oznaczenie o:
R L

18 Obrét w prawo (jak na rysunku) Obroét w lewo

GN 918-SKS

19
Oznaczenie di1-0.5 Ik d2 daho de h hs3 hs-0.1 hr= A/F 52

20 GN 918-40-SKS-*-15 40 15 M6 9 20 10 26 25 0.2 15 92
GN 918-40-SKS-*-20 40 20 M6 9 20 10 26 2.5 0.2 15 92

21 GN 918-40-SKS-*-25 40 25 M6 9 20 10 26 2.5 0.2 15 94
GN 918-40-SKS-*-30 40 30 M6 9 20 10 26 2.5 0.2 15 94

22 GN 918-40-SKS-*-35 40 35 M6 9 20 10 26 2.5 0.2 15 96
GN 918-40-SKS-*-40 40 40 M6 9 20 10 26 2.5 0.2 15 97

23 GN 918-40-SKS-*-50 40 50 M6 9 20 10 26 25 0.2 15 98
GN 918-40-SKS-*-55 40 55 M6 9 20 10 26 2.5 0.2 15 98
GN 918-40-SKS-*-60 40 60 M6 9 20 10 26 2.5 0.2 15 100
GN 918-40-SKS-*-70 40 70 M6 9 20 10 26 2.5 0.2 15 102
GN 918-40-SKS-*-75 40 75 M6 9 20 10 26 2.5 0.2 15 104
GN 918-40-SKS-*-80 40 80 M6 9 20 10 26 2.5 0.2 15 106
GN 918-40-SKS-*-90 40 90 M6 9 20 10 26 2.5 0.2 15 108
GN 918-50-SKS-*-12 50 12 M8 11 24 12 31 25 0.2 19 165
GN 918-50-SKS-*-22 50 22 M8 1 24 12 31 25 0.2 19 169
GN 918-50-SKS-*-32 50 32 M8 1 24 12 31 2.5 0.2 19 173
GN 918-50-SKS-*-42 50 42 M8 11 24 12 31 25 0.2 19 176
GN 918-50-SKS-*-52 50 52 M8 11 24 12 31 2.5 0.2 19 181
GN 918-50-SKS-*-62 50 62 M8 11 24 12 31 2.5 0.2 19 184
GN 918-50-SKS-*-72 50 72 M8 11 24 12 31 2.5 0.2 19 188
GN 918-50-SKS-*-82 50 82 M8 11 24 12 31 25 0.2 19 192
GN 918-50-SKS-*-92 50 92 M8 11 24 12 31 2.5 0.2 19 194
GN 918-50-SKS-*-102 50 102 M8 1 24 12 31 25 0.2 19 192
GN 918-50-SKS-*-112 50 112 M8 11 24 12 31 2.5 0.2 19 201
Waga typ R

m Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
6 3/2024 ) e
€ esa+Ganter Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.
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Typ KVB / GVB Typ SKB
2
J 3
&£ L ©
‘ | < 4
f AN

Zakres zacisku % L

 Podkiadka / 7
Sruba imbusowa DIN 912

N=1=1=]

11

12
13
14
15
16
17
* Uzupetnij oznaczenie o: 18
R L
Obrét w prawo (jak na rysunku) Obrét w lewo 19
GN 918-KVB
20
Oznaczenie d:-0.5 h d2 ds dahy ds de  hi h2 h4x hs he-0.1 hrz 2% B= w 52
maks. maks.
GN 918-40-KVB-*-12 40 12 M6 25 9 12 20 10 305 55 31 25 0.2 100 85 5 180 21
GN 918-40-KVB-*-22 40 22 M6 25 9 12 20 10 305 55 31 25 0.2 100 85 5 182
GN 918-40-KVB-*-27 40 27 M6 25 9 12 20 10 305 55 31 25 0.2 100 85 5 183 22
GN 918-40-KVB-*-32 40 32 M6 25 9 12 20 10 305 55 31 25 0.2 100 85 5 184
GN 918-40-KVB-*-37 40 37 M6 25 9 12 20 10 305 5 31 25 02 100 85 5 185 23
GN 918-40-KVB-*-42 40 42 M6 25 9 12 20 10 305 55 31 25 0.2 100 85 5 186
GN 918-40-KVB-*-47 40 47 M6 25 9 12 20 10 305 55 31 25 0.2 100 85 5 187
GN 918-40-KVB-*-57 40 57 M6 25 9 12 20 10 305 55 31 25 0.2 100 85 5 189 ()
GN 918-40-KVB-*-62 40 62 M6 25 9 12 200 10 305 55 31 25 0.2 100 85 5 189 c
GN 918-40-KVB-*-67 40 67 M6 25 9 12 20 10 305 55 31 25 0.2 100 85 5 190 ,?F
GN 918-40-KVB-*-77 40 77 M6 25 9 12 20 10 305 55 31 25 0.2 100 85 5 192 %
GN 918-40-KVB-*-82 40 82 M6 25 9 12 20 10 305 55 31 25 0.2 100 85 5 194 g
GN 918-50-KVB-*-10 50 10 M8 30 1 16 24 12 345 62 36 25 0.2 116 105 5 301 =
GN 918-50-KVB-*-20 50 20 M8 30 11 16 24 12 345 62 36 25 02 116 105 5 303 GE)
GN 918-50-KVB-*-30 50 30 M8 30 11 16 24 12 345 62 36 25 0.2 16 105 5 307 <
GN 918-50-KVB-*-40 50 40 M8 30 11 16 24 12 345 62 36 25 0.2 116 105 5 311 =
GN 918-50-KVB-*-50 50 50 M8 30 11 16 24 12 345 62 36 25 0.2 116 105 5 315
GN 918-50-KVB-*-60 50 60 M8 30 11 16 24 12 345 62 36 25 0.2 116 105 5 318
GN 918-50-KVB-*-70 50 70 M8 30 11 16 24 12 345 62 36 25 0.2 116 105 5 323
GN 918-50-KVB-*-80 50 80 M8 30 11 16 24 12 345 62 36 25 02 116 105 5 326
GN 918-50-KVB-*-90 50 90 M8 30 1 16 24 12 345 62 36 25 02 116 105 5 330
GN 918-50-KVB-*-100 50 100 M8 30 11 16 24 12 345 62 36 25 0.2 116 105 5 334
Waga typ R
Wzory ELESA | GANTER - wszelk 4 -
Pozviwréame nas‘zych rysunﬁvc?vzvezaﬁsgr:;vzégzn:zeii()i’?gdta pochodzenia ele‘a+Ganter 372024 7
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Elementy maszyn 9

GN 918

‘ Dzwignie z mimosrodem

7/8

* Uzupeinij oznaczenie o:

R
Obrét w prawo (jak na rysunku)

Typ KVB / GVB

Typ SKB

vl

2
Zakres zacisku % L

) Podktadka /
Sruba imbusowa DIN 912

L
Obrot w lewo

GN 918-GVB
Oznaczenie d:-0.5 h d2 d3s dahs ds de hi h2 hsaz  hs he-0.1 h1z 2= 3% w 52
maks. maks.
GN 918-40-GVB-*-12 40 2 M6 25 9 12 20 10 305 5 3 25 02 100 85 5 178
GN 918-40-GVB-*-22 40 2 M6 25 9 12 20 10 305 55 31 25 02 100 85 5 180
GN 918-40-GVB-*-27 40 27 M6 25 9 12 20 10 305 55 31 25 02 100 85 5 182
GN 918-40-GVB-*-32 40 32 M6 25 9 12 20 10 305 55 31 25 02 100 85 5 182
GN 918-40-GVB-*-37 40 37 M6 25 9 12 20 10 305 55 31 25 02 100 85 5 184
GN 918-40-GVB-*-42 40 42 M6 25 9 12 20 10 305 55 31 25 02 100 85 5 184
GN 918-40-GVB-*-47 40 47 M6 25 9 12 20 10 305 55 31 25 02 100 &85 5 186
GN 918-40-GVB-*-57 40 57 M6 25 9 12 20 10 305 55 31 25 02 100 85 5 187
GN 918-40-GVB-*-62 40 62 M6 25 9 12 20 10 305 55 3 25 02 100 85 5 188
GN 918-40-GVB-*-67 40 6/ M6 25 9 12 20 10 305 55 31 25 02 100 &85 5 188
GN 918-40-GVB-*-77 40 77 M6 25 9 12 20 10 305 55 31 25 02 100 85 5 190
GN 918-40-GVB-*-82 40 82 M6 25 9 12 20 10 305 55 31 25 02 100 85 5 192
GN 918-50-GVB-*-10 50 10 M8 30 11 16 24 12 345 62 36 25 02 116 105 5 301
GN 918-50-GVB-*-20 50 20 M8 30 11 16 24 12 345 62 36 25 02 116 105 5 303
GN 918-50-GVB-*-30 50 30 M8 30 11 16 24 12 345 62 36 25 02 116 105 5 307
GN 918-50-GVB-*-40 50 40 M8 30 11 16 24 12 345 62 36 25 02 116 105 5 311
GN 918-50-GVB-*-50 50 50 M8 30 11 16 24 12 345 62 36 25 02 116 105 5 35
GN 918-50-GVB-*-60 50 60 M8 30 11 16 24 12 345 62 36 25 02 16 105 5 318
GN 918-50-GVB-*-70 50 70 M8 30 1 1 24 12 345 62 36 25 02 116 105 5 323
GN 918-50-GVB-*-80 50 80 M8 30 11 16 24 12 345 62 36 25 02 116 105 5 326
GN 918-50-GVB-*-90 50 90 M8 30 11 16 24 12 345 62 36 25 02 116 105 5 330
GN 918-50-GVB-*-100 50 100 M8 30 11 16 24 12 345 62 36 25 02 116 105 5 334
Waga typ R
; 3/2024 elesa+Ganterm Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.

Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.
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Typ KVB / GVB Typ SKB
2
J 3
&£ L ©
‘ | < 4
f AN

Zakres zacisku % L

 Podkiadka / 7
Sruba imbusowa DIN 912

N=1=1=]

11

12
13
14
15
16
17
* Uzupetnij oznaczenie o: 18
R L
Obrét w prawo (jak na rysunku) Obrét w lewo 1
GN 918-SKB
20
Oznaczenie d:-0.5 | maks. d2 dshs  ds  ds h hs  he-01 hix 13z A/F wmaks. 42
GN 918-40-SKB-*-12 40 12 M6 9 12 20 10 21 2.5 0.2 85 15 5 92 21
GN 918-40-SKB-*-22 40 22 M6 9 12 20 10 21 2.5 0.2 85 15 5 94
GN 918-40-SKB-*-27 40 27 M6 9 12 20 10 21 2.5 0.2 85 15 5 96 22
GN 918-40-SKB-*-32 40 32 M6 9 12 20 10 21 2.5 0.2 85 15 5 96
GN 918-40-SKB-*-37 40 37 M6 9 12 20 10 21 25 02 85 15 5 98 23
GN 918-40-SKB-*-42 40 42 M6 9 12 20 10 21 2.5 0.2 85 15 5 98
GN 918-40-SKB-*-47 40 47 M6 9 12 20 10 21 2.5 0.2 85 15 5 100
GN 918-40-SKB-*-57 40 57 M6 9 12 20 10 21 2.5 0.2 85 15 5 101 ()
GN 918-40-SKB-*-62 40 62 M6 9 12 20 10 21 2.5 0.2 85 15 5 102 c
GN 918-40-SKB-*-67 40 67 M6 9 12 20 10 21 2.5 0.2 85 15 5 102 <
GN 918-40-SKB-*-77 40 77 M6 9 12 20 10 21 25 0.2 85 15 5 104 ©
GN 918-40-SKB-*-82 40 82 M6 9 12 20 10 21 25 0.2 85 15 5 106 g
GN 918-50-SKB-*-10 50 10 M8 11 6 24 12 24 2.5 0.2 105 19 5 165 =
GN 918-50-SKB-*-20 50 20 M8 11 6 24 12 24 2.5 0.2 105 19 5 167 GE)
GN 918-50-SKB-*-30 50 30 M8 11 6 24 12 24 2.5 0.2 105 19 5 171 o
GN 918-50-SKB-*-40 50 40 M8 11 6 24 12 24 2.5 0.2 105 19 5 175 =
GN 918-50-SKB-*-50 50 50 M8 11 6 24 12 24 2.5 0.2 105 19 5 179
GN 918-50-SKB-*-60 50 60 M8 11 6 24 12 24 25 02 105 19 5 182
GN 918-50-SKB-*-70 50 70 M8 11 6 24 12 24 25 02 105 19 5 187
GN 918-50-SKB-*-80 50 80 M8 11 6 24 12 24 2.5 0.2 105 19 5 190
GN 918-50-SKB-*-90 50 90 M8 1 16 24 12 24 2.5 0.2 105 19 5 194
GN 918-50-SKB-*-100 50 100 M8 11 16 24 12 24 2.5 0.2 105 19 5 198
Waga typ R
Wzory ELESA | GANTER - wszelk 4 -
Pozviwréame nas‘zych rysunﬁvc?vzvezaﬁsgr:;vzégzn:zeii()i’?gdta pochodzenia ele‘a+Ganter 372024 9



